
苏州远东砂轮有限公司发展史
一、 企业概况
苏州远东砂轮有限公司（以下简称远东公司）前身为苏州砂轮厂，成立于一九五一年。座落于中国经济高度发达的长三角城市群、素有地灵人杰美誉的江苏省苏州市，交通便利、环境优美。远东公司隶属于连续八年名列中国500强之一的创元投资集团下属上市公司创元科技的全资骨干子企业、中国机床工具工业协会磨料磨具分会副理事长单位、涂附磨具分会副理事长单位、超硬材料分会副理事长单位、中国磨料磨具标准化技术委员会委员单位、国家“高效精密磨具产业技术创新战略联盟成员”、江苏省高新技术企业。企业综合经济指数连续十多年位居全国磨料磨具行业前列，是中国磨料磨具行业龙头企业。
莫运水同志现任公司董事长，张福弟同志现任公司副董事长、总经理、党委书记。公司注册资本16690万元。生产经营普通磨料、固结磨具、涂附磨具、纺织品后整理加工等产品。产品广泛应用于航空、航天、钢铁、汽车、机床、建筑、机械、冶金、船舶、木材、家具、粮食、玉器等诸多加工领域。“三圈”品牌在国内外享有盛誉，获“江苏省著名商标”。获“江苏省质量信得过产品”、“苏州市名牌产品”殊荣的“三圈”、“3Q”产品以其优良的品质和卓越的性能，深受客户欢迎，其市场辐射、技术水准、营销总量、国际国内市场的竞争地位均不断提升，不但在国内市场占有较大份额，而且远销欧美、亚非、中东大洋洲等国家和地区。在全国同行企业中，公司拥有较高地位，并树立良好的社会形象。
公司拥有各类专业技术人员100多名，其中高、中级技术人员20多名。具有国内外先进水平的各类开发设备及检测试验仪器200多台套。多年来坚持技术创新，注重开发新品和促进产品品质的稳定、提高，并负责磨料磨具行业多项产品标准的编制工作，于1998年即通过了挪威船级社（DNV）ISO9001质量管理体系认证。分别于2003年和2011年5月通过ISO9001：2000和IS900I：2008换证审核。公司实施国际先进的质量管理体系模式，进一步强化了生产组织和产品质量的科学管理。
经营班子坚持科学发展理念，立足于创新驱动、转型升级，推进公司提速增效、聚优做强、不断跃上新的发展平台，将固结磨具产业升级、扩张性整体搬迁和实施高档涂附磨具项目（系江苏省重点技改项目）有机结合起来，2006年在苏州市高新区购地236亩，兴建现代化企业。2007年初完成整体搬迁。陶瓷砂轮、树脂砂轮、金刚石制品等固结磨具在装备、工艺、技术、物流、节能、环保、员工工作环境等方面都得到了全面提升，产能成倍扩展。公司实施高档涂附磨具项目。一期投入资金近2亿元，引进世界最先进的德国Peter Schwabe Gmbh生产的涂附磨具大卷制造设备及系列工艺技术和世界上先进的德国Bruckner布基处理装备及技术。建成了目前世界上最先进大卷生产线。公司已成为目前国内唯一集固结磨具、涂附磨具及布基处理为一体的规模最大的综合性磨料磨具生产基地。经过引进消化吸收再创新，实现布基处理与涂附磨具生产的“无缝对接”，全部使用自产布基。成功开发了聚酯碳化硅产品、锆刚玉产品和氧化铝钢纸产品等八大系列两百多个品种且具有世界先进技术水平的涂附磨具新产品，打破了国外高档涂附磨具和布基在我国长期垄断局面，填补了中国涂附磨具产品的空白。用公司自产布基生产的“3Q”涂附磨具系列产品无论技术含量还是内在质量均达国际先进水平，深得客户青睐和同行瞩目，销量逐月增长。同时推动了行业的进一步发展。
苏州市委、市府领导对公司开发高档新型涂附磨具项目很重视，并寄予厚望。2008年9月8日，江苏省委常委、苏州市委书记王荣，市委副书记、市长阎立等市四套班子主要领导莅临公司视察涂附磨具项目，深入生产现场参观正在运行的涂附磨具生产线和正在调试的布基处理线。2009年4月17日，苏州市委常委、副市长周伟强率相关部门领导莅临公司对涂附磨具项目进行实地调研。市领导对公司在推进具有装备国际化、工艺技术国际化的涂附磨具中取得了成效表示肯定，并希望公司进一步做好项目的消化吸收再创新、国内外市场开发、节能减排等方面的工作，不断发展壮大。

经营班子始终坚持以人为本的经营理念，注重强化企业文化建设，精心营造共谋发展的良好氛围，拓展多种有效途径，努力培育、积极塑造具有远东砂轮 “聚砂成塔、屹立远东”精神特征、蕴含“爱岗敬业、开拓进取、诚实守信、廉洁奉公、知恩图报、团结协作”精髓的企业文化。公司通过健全激励和约束机制，增强广大员工工作责任感、紧迫感；通过创新人力资源管理机制，促使人才脱颖而出；通过加强学习型团队建设，不断提升员工队伍的整体素质；通过尊重员工劳动、为员工办好实事，有效构建和谐的劳动关系。积淀了六十年的企业文化渗透于生产经营全过程，进一步激活了推进公司聚优做强、快速发展的原动力。
近年来，公司获得的各类荣誉、获奖项目、专利：《苏州远东砂轮有限公司搬迁新建项目可行性研究》获“全国机械工业优秀工程咨询勘察设计奖”，《苏州远东砂轮有限公司搬迁新建项目》获“中国机械工业科技二等奖”，自2001年起，持续保持“江苏省高新技术企业”称号；2006年被市政府评为首批“苏州市科技创新示范企业”；2007年被市政府评为“节能减排清洁生产先进企业”；“三圈”商标于2007年被评为“江苏省著名商标”；2004年起，公司连年被中国超硬材料协会评为“精心创品牌先进企业”；2006年被评为“江苏省质量信得过企业(产品)”；自2007年起连年获“全国磨料磨具行业磨具生产企业十强”称号；2007年至2009年连年被评为“精心创品牌活动先进会员企业”；2009年被评为“金融资信AA级单位”， 同年被江苏省机械工业联合会评为“江苏省机械工业高技能人才队伍建设先进集体”，2010年被评为“江苏省机械行业人才和人力资源工作先进单位”；自2005年起，连续5年被市人力资源和社会保障局评为“苏州市A级劳动保障信誉等级单位”；自2006年起持续保持由市政府授予的“苏州市劳动关系和谐企业”称号。“三圈”产品于2006年被评为“江苏省信得过产品”，2008年被评为“固结磨具中国磨料磨具行业十强著名产品”。公司研发的“JB∕T7991-2001电镀超硬磨料制品”获省科技进步一等奖，研发的“JB∕T1004-2001金刚石修整滚轮”获省科技进步二等奖，研发的“高精度修整滚轮、高效精密普通磨具”获苏州市科技进步二等奖……2009年8月，经苏州市科技局批准，公司被认定为“苏州市磨料磨具工程技术研究中心”。近两年，远东公司向省、市科技局、经贸委申报42个新品开发和技术改造项目，其中29个项目分别获得了政府扶持资金或认定证书，获省、市扶持资金近500万元。公司多个科技创新项目获得发明、实用专利证书，有效提高了公司科技含量，切实保护了知识产权。
为实现“十二五”战略发展愿景，经营班子以更广阔的视野、更科学的理念、更务实的作风，抓转型、谋发展、求突破。
公司地址(也系注册地址)：苏州高新区浒关工业园浒青路86号，
 联系电话：0512—66163838  传真：0512—66161001  邮编 215151  

邮箱：sfac@vip.163.com     网址：www.sanquanabrasives.com
二、企业发展史
半个多世纪来，苏州远东砂轮公司如同一个人的成长，从蹒跚学步到迈开稳健的脚步一路走来；在几代苏砂人的不懈努力下，远东公司风雨兼程、奋发进取，取得了累累硕果，不断迈上新的发展平台！
公司自1951年诞生后的三十年系起始创业阶段，二十世纪八十年代至二十一世纪九十年代系持续发展阶段，2006年后系快速发展阶段。
建厂初期，企业占地面积才百把平方米，工装设备既少又落后，产品单一，年产值近万元。上世纪八十年代初，企业仍处于比较落后状态：厂房简陋、设备陈旧——仅有49台金属切削机床、29台锻压机床，产品品种仅有十数种，技术人才匮乏(以1982年为例，技术人员只占员工总数的0.16%。)。进入九十年代，远东公司发展的步子不断加快。
1992年3月，苏州砂轮厂与香港麒麟湾有限公司合资组建苏州远东砂轮有限公司，注册资本为500万美元，两家企业分别占75%、25%。2005年中方收购外方25%股权，远东公司变更为内资有限责任公司。公司注册资本为人民币15690万元，苏州创元科技股份有限公司持股89.43%，苏州电梯厂有限公司持股10.57%。2012年5月，苏州创元科技股份有限公司和苏州电梯厂有限公司分别追加资本金550万元、450万元，增资后，两个股东出资比例各占注册资本的55%和45%。

自2006年开发涂附磨具项目以来，公司产业升级、产能扩大，经济步入持续快速发展期。

以下是近年来涂附磨具项目进展及成效情况。

(一)﷒  切实做好涂附磨具项目前期工作
1、精心谋划，企业扩张式搬迁与实施涂附磨具项目有机结合
2005年，已升任苏州创元投资集团副总经理并兼任远东公司董事长、总经理的莫运水同志受集团委托，率队深入市场调研，并召集涂附磨具开发项目组成员反复进行科学论证后，果断决策：投入大额资金将固结磨具产业升级、扩张式整体搬迁和实施江苏省重点技术改造项目——新型高档涂附磨具项目有机结合，在苏州高新技术开发区兴建现代化企业。仅用10个月时间就圆满完成了新厂建设和老厂的整体搬迁任务，整个建设工程项目达到当年设计、当年开工、当年投产运行的预期，并实现了生产经营、新厂建设、涂附磨具项目实施三不误、齐推进。公司于2007年2月由苏州市劳动路82号迁至苏州高新区浒关工业园浒青路86号，占地面积157300平方米（236亩），厂房面积57780平方米。公司搬迁后，陶瓷砂轮、树脂砂轮、金刚石制品等固结磨具在装备、工艺、物流、节能、环保、作业环境等方面都得到了全面提升，产能成倍扩展，并为实施涂附磨具项目创造了有利条件。

2、周密部署，引进涂附磨具设备和布基处理线

    开发高档新型涂附磨具是一项高科技的系统工程，是公司实现转型升级、做强做大的重要举措。为快速有效推进涂附磨具项目，公司实施涂附磨具项目一期固定资产投入1.3亿元，引进世界最先进的德国Peter Schwabe Gmbh生产的涂附磨具大卷制造设备及系列工艺技术和德国PrucKner布基处理装备和技术，建成了目前世界上最先进大卷生产线。2007年，仅39天就完成了涂附磨具制造线单机调试，仅半个月就成功完成了涂附磨具制造线全线调试和试生产。工
作的高效率、员工的凝聚力令在场德国专家刮目相看场德国专家刮目相看。

涂附磨具基材是决定涂附磨具质量重要因素之一。砂带基布的处理是涂附磨具制造的基础，原布处理的优劣直接影响后道植砂及涂附磨具品质的好坏。因此，公司于2008年用了不到半年时间完成了布基处理线设备从德国的引进、安装、调试、试产等工作。2008年起，公司涂附磨具生产逐步用上自产布基，目前已经形成了能够满足涂附磨具生产需要的X、Y、J三大系列高档布基，这为公司提高涂附磨具产品的性价比提供了保障。
(二) 着力提升涂附磨具产销量

涂附磨具是磨料磨具的一个分支。其生产设备、工艺技术、市场架构、服务领域对远东公司而言都是全新的。面对这一极具复杂、极有挑战性的系统工程，经营班子不畏难、不怕苦，始终不渝地将推进新型高档涂附磨具项目作为公司产业转型升级的重中之重，抓紧抓实抓好。公司涂附磨具从无到有且不断茁壮成长。2010年涂附磨具销售收入突破6000万元，较2009年同比增长146%，2011年较2010年同比增长10%。今年虽然国内外市场跌入低谷，但涂附磨具产销量仍逐月提升。
公司引进高级工程师司文元等涂附磨具制造方面高层次、紧缺型人才，并聘请国外专家和国内行业专家进行生产现场技术指导，为员工传授工艺技术知识和生产操作要领。公司与郑州三磨所、河南工业大学、行业协会建立联动机制，加强涂附磨具产学研方面的合作，为公司提升质量、研发新品、改进工艺、拓展市场提供智力保障。同时集中优势资源，攻坚克难、竭尽努力提高涂附磨具这一技术、资本密集型产业在公司经济运行中的比重，使公司不断提升抗风险的能力，从劳动密集型向技术集约化生产方式转变。

1、创新驱动，工艺技术持续改进、完善
按照中高档产品品质系统市场化服务的涂附磨具产销战略要求，以稳定品质、提高性能为前提，充分发挥公司拥有的精良装备、精湛技术、精细管理，对Y布、X布、E纸、F纸等基材产品，按不同的磨料材质、服务领域等进行不同规格的生产，满足不同市场、不同客户的差异化需求，促使产品的市场适应性不断增强，市场占有率稳步提高。许多产品已经替代国外同类高端产品。

2、无缝对接，消化吸收利用引进设备、技术

公司始终把引进技术、装备的国产化工作视作推进涂附磨具项目的一项重点工作。用了一年多时间，完成了涂附磨具主要原材料、备配件国产化工作。并将引进的布基处理线的工艺技术消化吸收、原材料及备件国产化作为重点工作。经过努力，涂附磨具生产与布基处理已实现无缝对接，涂附磨具生产使用的原辅材料及备件的国产化率已达95%以上，使用自产布基比例达95%以上。用公司自产布基生产的“3Q”涂附磨具系列产品无论技术含量还是内在质量均达国际先进水平，市场适应性不断增强，许多产品已经批量替代国外同行高端产品，深得国内外客户好评和同行瞩目，不但在国内市场站稳脚跟，而且畅销欧美、东南亚、中东等地区的市场，产品销量逐月增长。公司成功开发了聚酯碳化硅产品、锆刚玉产品和氧化铝钢纸产品等八大系列上百个品种且具有世界先进技术水平的涂附磨具新产品，打破了国外高档涂附磨具和布基在我国的长期垄断局面，填补了中国涂附磨具产品的空白。由于涂附磨具生产所用的布基实现自产替代进口，因此有效降低了涂附磨具生产成本、提升了涂附磨具产品的性价比、增强了涂附磨具产品的市场竞争力，新型高档涂附磨具产品已成为公司具有强盛生命力的新增长点。
3、强化营销，不断拓展国际、国内市场

涂附磨具服务领域完全不同于固结磨具，公司涂附磨具没有品牌效应。公司两任主要领导坚持亲临一线、靠前指挥，带队走市场、访用户，积极参加广交会等各类产品展销会，及时把握市场走势、适时调整营销策略、持续完善市场网络，巩固老客户、开拓新客户。坚持借鉴多年来构建的固结磨具切实可行的营销运作模式，将“直销、经销、定牌销售多种方式并举”及“大卷为主、终端产品为辅”、“一款稳定、多款齐头并进”营销策略有机结合，创新营销思路，采取“个性化服务、差异化销售”策略，适应市场需求。以珠三角、长三角经济发达区域特别是广东、上海、江苏、浙江市场为突破口，加强与生产规模大、经济实力强、发展前景好的客户尤其是大中型钢厂和涂附磨具大型转换厂的联系沟通，潜心寻求战略合作伙伴，集中力量挖掘、培育合作意愿强的中小型潜在客户，注重开发直供户，多方面、深层次地拓宽涂附磨具销售渠道。近两年，公司与国内多家知名企业建立了合作伙伴关系，合力推进我公司涂附磨具产品在人造板、中纤板等行业中的发展。

经营班子坚持畅通外贸“绿色通道”不动摇、不松劲。深入细分市场，根据东南亚、中东及非洲、欧美市场对产品品质、档次、价格的不同要求，采取各有侧重、富有针对性的外销组合策略。以大卷产品为重点，开发涂附磨具产品转换商及转换厂家，争取成为他们长期稳定的涂附磨具大卷产品供应商。并时刻以敏锐的视角，积极关注进口设备供应商的信息，主动与世界著名涂附磨具制造企业及跨国公司沟通，充分发挥公司涂附磨具品质高档、成本较低的相对优势，扩展定牌生产渠道，吸引他们与本公司展开OEM合作。自2009年起，公司涂附磨具外贸收入每年以两位数的幅度增长。

4、多措并举，推进涂附磨具项目提速增效

2011年6月，新任公司总经理的张福弟同志，深刻认识务必找准切入点，推进涂附磨具项目提速增效，而稳定和提升产品质量是做强做大涂附磨具项目的根本保障。 因此将实现公司品牌和产品质量的提档升级列入重要议程抓紧抓实抓好，千方百计、多措并举攻克质量瓶颈，同时通过整合资源扩大产能、开发市场适销对路产品等路径拓展利润空间。

(1) 打好产品质量攻坚战
① 建立质量攻关组。建立由总经理任组长、总工程师和分管涂附磨具生产的副总经理任副组长的涂附磨具产品质量攻关组，按质量目标要求，加大力度、持续推进聚酯布布基和锆刚玉涂附磨具重点产品质量项目的专题攻关。
    ② 完善工艺文件。新制定《涂附磨具固化工艺规程》等13项工艺文件，修订《涂附磨具制造收卷工艺操作规程》等工艺文件22项，为员工规范操作、保障工序质量提供保障。
 ③ 强化质量在线控制。通过深入调研、科学论证、充分准备，全面落实引进涂附磨具在线自动检测与控制装置工作，为稳定和提升产品质量提供装备保障。在涂附磨具生产线增加5个在线检测点，各道工序设置兼职质量巡检员，严格在线检测和生产过程中的质量控制，确保每一道工序的质量，将成品报废率降到最低、废品损失率降到最低。
④ 实施全面质量管理。注重质量管理，从每一细小环节抓起，防止一些影响产品质量的“低级错误”重复出现。将质量目标分解到部门、厂、班组乃至个人。质量达标与员工收入紧密结合，强化督查考核，加大奖惩力度，严格按《公司质量赔偿制度》处理质量事故，确保产品质量的持续稳定并不断提升。
今年以来，涂附磨具产品质量明显提升，赢得国内外客户的好评。
(2) 扩大产能提升效益。今年以来，公司加大优化配置人力资源的力度和强化设备保障，坚持布基处理线和涂附磨具制造线开两班，力争产量逐月提升。产能的持续扩大使规模效益不断提升，从而弥补不断增长的生产成本。
(3) 新品项目强势发力。今年年初，公司全面启动技术创新“一、二、三”重头工作，已初见端倪。一是根据“2012年完成发明一项专利 (纳米陶瓷氧化铝涂附磨具及其制造方法)”计划，各项相关工作已序时展开；二是达成两项合作项目；三是开发三项新品(①航空发动机盘轴类陶瓷微晶刚玉砂轮；②TA(C)133X混纺布基专用砂带；③陶瓷刚玉涂附磨具)。2月份已修订《公司技术创新、新品开发规定》，进一步规范新品开发流程。并合理调整2012年度新品开发项目。今年重点开发SG磨料涂附磨具产品，努力达到批量上市。同时将新产品试制与市场推广有机结合，新产品在试制的同时积极向市场推广，在市场推广中提升新产品性价比、在新产品性价比不断提升中拓展市场的广度和深度，努力实现效益最大化。今年一季度新品开发取得突破性的进展，Y布定型试验、SG砂布小样试验、TC132Y布基新配方试验、TA118X/115X产品改进工作均获得阶段性成果。
(4) 做大附加值高的产品。以市场为导向，整合优势资源，着力优化涂附磨具产品结构，发展壮大附加值高、性价比优、工艺成熟、适销对路的聚酯布、锆刚玉等公司重点产品，推进涂附涂附磨具提速增效。
    (5) 加紧对外合作。公司序时推进钢纸磨片外协加工项目，加紧与重点客户的合作深度，寻找合适机会，为国外专业公司、国内规模型企业和定点转换厂进行定牌生产，力促取得技术突破和提升市场份额。3月份，总经理带队走访一家实力型企业，获得了1000万元的锆刚玉订单，并赢得公司与该企业的长期合作。

    当前，由于国际国内经济不确定因素的叠加，公司面临市场持续低迷、生产成本居高不下、产品价格竞争激烈等严峻挑战和重重困难。经营班子决心变压力为动力，多管齐下共克时艰、危中求机逆势而上，不断推进公司涂附磨具项目聚优做强。与同行企业共同谱写中国涂附磨具行业快速发展的新篇章!
三、附录(主要以表格形式展示)

1、企业主管部门(或企业股权结构、主要股东单位)的演变过程：
	起止时间
	主管部门
	备注

	1951.12—1995.6
	先后由苏州市工业局、苏州市机电局、苏州市重工业局、苏州市机械工业局主管
	 

	1995.6—2001.12
	苏州机械控股(集团)有限公司
	

	2001.12—2008.5
	苏州创元(集团)有限公司
	

	2008.5至今
	苏州创元投资(集团)有限公司
	


2、企业名称的演变过程；企业主要负责人的演变、调整过程：
	起止时间
	企业名称
	企业主要负责人

	1951.12—1955.10
	苏州克来砂轮厂
	朱宝元

	1955.10—1958.
	公私合营克来砂轮厂
	朱宝元

	1958.—1964
	苏州砂轮厂
	蔡振国(1956.9—1962.4)

	1964—1966
	公私合营克来砂轮厂
	缪也明

	1966—1968
	地方国营苏州砂轮厂
	缪也明

	1968.5—1992.3
	苏州砂轮厂
	1968.5—1977.12：先后由施清、朱伟

任企业主要负责人；

1977.12—1978.9：由米庆昌任企业主要

负责人；

1978.9—1981.3：由施韬任企业主要负责人；

1981.3—1986.7：由白金武任企业主要负责人；

1986.7—1991.5：由郭志炯任企业主要负责人；

1991.5—1992.5由何国勤任企业主要负责人

	1992.5—1996.5
	苏州远东砂轮有限公司
	何国勤

	1996.5—2011.6
	苏州远东砂轮有限公司
	莫运水

	2011.6—
	苏州远东砂轮有限公司
	张福弟


3、企业产业结构、产品品种的发展变化过程：
	起止时间
	产业结构
	主要产品品种

	1951—2007年
	固结磨具制造
	普通磨料、金刚石磨料、陶瓷磨具、

树脂磨具、金刚石制品、金刚石滚轮

	2007年至今
	固结磨具、布基、涂附磨具的制造
	1、普通磨料、金刚石磨料、陶瓷磨具、树脂磨具、金刚石制品、金刚石滚轮

2、X、Y、J三大系列高档布基；

3、聚酯布碳化硅、锆刚玉、纸基、钢纸磨片等八大系列两百多个品种的产品。


4、苏州远东砂轮有限公司历年涂附磨具销售收入、产量统计表（略）
	年份
	涂附磨具销售收入(万元)
	涂附磨具产量(㎡)

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


5、企业科研课题、新产品、专利一览表：
主要罗列本企业获得市级及其以上政府部门立项、鉴定验收和授权的科研课题、新产品/新技术、专利(按年排列)。
	序号
	科研课题、新产品、专利名称
	项目、计划编号和
专利类型、专利号
	颁发、授予部门

	1
	一种切边机
	实用新型专利

ZL 200920185347.2
	国家知识产权局专利局

	2
	一种静压头
	实用新型专

ZL 200920185348.7
	国家知识产权局专利局

	3
	一种开卷收卷机构定位装置
	实用新型专

ZL 200920185349.1
	国家知识产权局专利局

	4
	低聚合度全树脂涂附磨具的制造方法
	发明专利

ZL 200910115671.1
	国家知识产权局专利局

	5
	多角度组合式挡浆板
	实用新型专利

ZL 2010201748800.1
	国家知识产权局专利局

	6
	胶辊清洗专用车
	实用新型专利

ZL 201020174884.X
	国家知识产权局专利局

	7
	砂轮绕线机
	实用新型专利

ZL 201020174897.7
	国家知识产权局专利局

	8
	涂附磨具制造热能综合利用的废气焚烧导热油加热系统
	实用新型专利

ZL 201020216920.4
	国家知识产权局专利局

	9
	一种高精密聚酯纱布布基处理工艺
	发明专利

ZL 201010182573.2
	国家知识产权局专利局

	10
	纳米陶瓷氧化铝涂附磨具及其制造方法
	发明专利

ZL 200910115851.X
	国家知识产权局专利局

	11
	新型高档涂附磨具项目
	
	被省政府确定为“江苏省重点技改项目”

	12
	采用高新技术精细矿物材料对新型高档涂附磨具制造车间技术改造项目
	
	获省政府批准

	13
	省国际科技合作计划项目：海外科学家江苏发展专项——精密高效新型涂附磨具
	
	获得省科技局、省财政局扶持

	14
	特种纺织品及后整理加工、矿物材料精细加工车间技术改造项目
	
	获得苏州市和高新区经贸委、财政局扶持

	15
	高档涂附磨具制造综合节能项目
	
	获苏州市政府节能专项

扶持

	16
	涂附磨具引进技术消化吸收；

涂附磨具制造节能减排
	
	被中国机床工具工业协会涂附磨具分会评为“技术进步一等奖”

	17
	TC131Y/TC136Y木工宽砂带专用涂附磨具项目
	
	被苏州市政府评为“苏州市科技进步三等奖


6、企业和员工获得的各种奖励、荣誉一览表
主要罗列企业和企业员工获得的市级及其以上政府部门、全国性社会团体组织(行业协会)颁发、授予的各种奖励、荣誉称号等。(按年排列)

(苏州远东砂轮有限公司集体奖项)
	获得者
	奖励、荣誉名称
	颁发、授予时间
	颁发、授予部门

	苏州远东砂轮有限公司
	江苏省高新技术企业

(此后每三年一次通过复审，公司持续保持“江苏省高新技术企业”称号
	2001
	江苏省科学技术厅

	苏州远东砂轮有限公司
	公司“三圈”商标被评为“苏州市知名商标”(此后每三年一次通过复审，公司持续保持“苏州市知名商标”
	2005
	苏州市工商行政管理局

	苏州远东砂轮有限公司
	江苏省质量信得过企业
	2006.11
	江苏省产品质量管理办公室

	苏州远东砂轮有限公司
	全国磨料磨具行业节能减排清洁生产先进企业
	2007
	中国磨料磨具行业协会

	苏州远东砂轮有限公司
	苏州市首批科技创新示范企业
	2007.3
	苏州市政府

	苏州远东砂轮有限公司
	2006年度苏州市A级劳动保障信誉等级单位(此后经复评，公司每年获此殊荣)
	2007.4
	苏州市劳动和社会保障局

	苏州远东砂轮有限公司
	2006年度苏州市劳动关系和谐企业
	2007.5
	苏州市政府

	苏州远东砂轮有限公司
	公司“三圈”商标被评为“江苏省著名商标”
	2007.12
	江苏省工商行政管理局

	苏州远东砂轮有限公司
	《远东公司搬迁新建项目可行性研究》获“全国机械工业勘优秀工程咨询勘察设计奖”
	2007.12
	中国机械工业勘察设计协会

	苏州远东砂轮有限公司
	全国磨料磨具行业磨具生产企业十强(此后连年获此称号)
	2007
	中国磨料磨具行业协会

	苏州远东砂轮有限公司
	公司实施的《群控炉余热综合节能减排系统工程项目》获“中国机械工业集团科技二等奖”
	2008
	中国磨料磨具行业协会

	苏州远东砂轮有限公司
	2007年度精心创品牌活动先进会员企业
	2008.3
	中国机床工具工业协会

	苏州远东砂轮有限公司
	“苏州市磨料磨具工程技术研究中心”
	2008.10
	苏州市科技局

	苏州远东砂轮有限公司
	《远东公司搬迁新建项目》获“中国机械工业科技二等奖”
	2008.12
	中国机械工业联合会

中国机械工程学会

	苏州远东砂轮有限公司
	江苏省机械工业高技能人才队伍建设先进集体
	2009.9
	江苏省机械工业协会

	苏州远东砂轮有限公司
	公司研发的《高效氧化铝陶瓷微晶磨料精密砂轮》被评为“省高新技术产品”
	2010.10
	江苏省科学技术厅

	苏州远东砂轮有限公司
	江苏省机械行业人才和人力资源工作先进单位
	2011.3
	江苏省机械工业协会

	苏州远东砂轮有限公司
	江苏省机械行业文明单位
	2011.4
	江苏省机械工业协会

	苏州远东砂轮有限公司
	2010年度优秀会员；

出口创汇十佳企业
	2011.6
	中国机床工具工业协会涂附磨具分会

	苏州远东砂轮有限公司
	公司研发的《涂附磨具引进技术消化吸收》、《涂附磨具制造节能减排》两个项目获“技术进步一等奖”
	2011.6
	中国机床工具工业协会涂附磨具分会

	苏州远东砂轮有限公司
	公司研发的《TC131Y/TC136Y木工宽砂带专用涂附磨具项目》获“2011年度苏州市科技进步三等奖”
	2011.6
	苏州市科技局

	苏州远东砂轮有限公司
	公司参与编制的《超硬磨料制品 金刚石或立方石化硼砂轮、磨头极限偏差和圆跳动公差》(国标)被评为“苏州市实施技术标准战略项目”
	2011.6
	苏州市科技局

	苏州远东砂轮有限公司
	苏州市首批“创新先锋企业”
	2011.12
	苏州市科技局

	苏州远东砂轮有限公司
	公司“三圈”牌普通磨具被认定为“苏州名牌产品”
	2012.3
	苏州市名牌产品认定委员会

	苏州远东砂轮有限公司
	公司“三圈”普通陶瓷结合剂砂轮被评为“中国磨料磨具行业著名产品”
	2012.3
	中国机床工具工业协会磨料磨具分会


6、企业和员工获得的各种奖励、荣誉一览表
主要罗列企业和企业员工获得的市级及其以上政府部门、全国性社会团体组织(行业协会)颁发、授予的各种奖励、荣誉称号等。(按年排列)

(苏州远东砂轮有限公司个人奖项)
	获得者
	奖励、荣誉名称
	颁发、授予时间
	颁发、授予部门

	张福弟
	第一届江苏省机械工业优秀企业家
	2005.2
	省人事厅、省机械工业联合会

	张福弟
	苏州市劳动模范
	2006.5
	苏州市政府

	张福弟
	全国机械工业劳动模范
	2009.2
	人力资源和社会保障部、中国机械工业联合会

	莫运水
	江苏省2006年度依法经营先进个人
	2007.1
	江苏省经贸委

	莫运水
	第二届江苏省机械工业优秀企业家
	2007.2
	省人事厅、省机械工业联合会

	司文元
王克力
	第四届全国标委会先进个人
	2009
	全国磨料磨具标准化技术委员会

	成会军
	苏州市“百佳文明职工”
	2004.4
	苏州市总工会

	王克力
	苏州市“百佳文明职工”
	2008.4
	苏州市总工会

	鲍  峻
	苏州市“姑苏技能大奖”
	2006.4
	苏州市劳动和社会保障局

	王德军
	全国机械工业技术能手
	2007.3
	中国机械工业联合会

	王德军
	全国机械工业劳动模范
	2009.2
	人力资源和社会保障部、中国机械工业联合会

	黄建毅
	苏州市“姑苏技能大奖”
	2008.10
	苏州市劳动和社会保障局

	黄建毅
	江苏省机械工业技能大师
	2009.9
	江苏省机械工业联合会

	司文元
	江苏省有突出贡献的中青年专家
	2010.9
	江苏省人力资源和社会保障厅


7、企业负责或参与制订的(企业外部的)各类标准/规程、计量规程
	项目名称
	时间、项目负责人

	《普通磨具  尺寸  第四部分：

平面磨/周边磨砂轮》

(国标)
	2007年，莫运水、王克力先生编制

	《普通磨具  尺寸  第5部分：

平面磨/端面磨砂轮》

(国标)
	2007年，陈志远先生、徐爱萍女士编制

	《普通磨具  尺寸  第6部分：

工具磨/工具室磨砂轮》

(国标)
	2007年，王克力先生、东彩霞女士编制

	《超硬磨料制品  金刚石或立方碳化硼砂轮

极限偏差和圆跳动公差》

(国标)
	2007年，莫运水、丁元斌先生编制

	《普通磨具  烧结刚玉砂轮》

(行标)
	2010年，徐爱萍女士、司文元、黄元根先生编制

	《普通磨具  烧结刚玉磨石》

(行标)
	2010年，莫运水、王克力、马传龙先生编制

	《电镀超硬磨料制品  代号和标记》

(行标)
	2001.3由本公司编制

	《电镀超硬磨料制品  内圆切割锯片》

(行标)
	2001.3由本公司编制

	《电镀超硬磨料制品  什锦锉》

(行标)
	2001.3由本公司编制

	《电镀超硬磨料制品  磨头》

(行标)
	2001.3由本公司编制

	《金刚石修整滚轮》

(行标)
	2001.3由本公司编制


8、企业取得的各种认定、认证资格/证书
主要列举企业取得有关部门/机构认定、认证资格的：驰名/著名商标、名牌产品、高新技术企业、高新技术产品、技术中心/工程技术中心、质量管理/环境管理/职业健康管理体系认证证书、产品质量认证证书、实验室认可证书等。

	认定、认证项目资格名称
(存在有效期的应标明)
	认定、认证机构及时间

	ISO9001质量管理理体系认证
	1998.挪威船级社(DNV)

	ISO9001：2000质量管理体系认证
	2003.4. 挪威船级社(DNV)

	ISO9001：2008质量管理体系认证
	2008.5上海英格尔认证公司

	ISO9001：2008质量管理体系认证
	2010.5中国质检中心(CQC认证公司)

	江苏省高新技术企业。此后，每三年一次通过复审，公司持续保持“江苏省高新技术企业”称号
	2001年.江苏省科学技术厅

	公司“三圈”商标被评为“苏州市知名商

标”，此后，每三年一次通过复审，公司持续

保持“苏州市知名商标”。
	2005年.苏州市工商行政管理局

	公司开发“高档新型涂附磨具项目”获江苏省重点技术改造项目
	江苏省政府

	苏州市首批科技创新示范企业
	2007.3.苏州市政府

	公司“三圈”商标被评为“江苏省著名商

标”。
	2007.12.江苏省工商行政管理局

	公司技术中心被认定为“苏州市磨料磨具工程技术研究中心”
	2008.10.苏州市科技局

	公司获苏州市首批“创新先锋企业”称号
	2011.12.苏州市科技局

	公司“三圈”牌普通磨具被认定为“苏州名牌产品”
	2012.03苏州市名牌产品认定委员会

	公司“三圈”普通陶瓷结合剂砂轮被评为“中国磨料磨具行业著名产品”
	2012.03中国机床工具工业协会磨料磨具分会


9、 企业2011年末在职的各系列高级、中级职称人员名录（略）
	序号
	姓名
	出生年月
	毕业学校、专业、时间
	专业职称及评定时间

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	

	6
	
	
	
	

	7
	
	
	
	

	8
	
	
	
	

	9
	
	
	
	

	10
	
	
	
	

	11
	
	
	
	

	12
	
	
	
	

	13
	
	
	
	

	14
	
	
	
	

	15
	
	
	
	

	16
	
	
	
	

	17
	
	
	
	

	18
	
	
	
	

	19
	
	
	
	

	20
	
	
	
	



